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Historie a soucasnost

Spolec¢nost Strojirny a opravny Milenov byla zaloZzena 23.9.1993.
Od roku 1994 dochazelo k postupnému navysovani objemu vy-
roby a po¢tu zaméstnanych pracovnikd.

V roce 2006 se jedingm vlastnikem spole¢nosti Strojirny
3 opravny Milenov stala spole¢nost KUNST, spol. s 1. 0. - do-
davatel vodohospodaiskych investi¢nich celkd Ccistiren od-
padnich vod, Gpraven vod a Cerpacich stanic. V soucasnosti je
vedeni spolecnosti Strojirny a opravny Milenov (zce provazano
s vedenim matefské firmy tak, aby byla zajisténa dalsi expanze
spole¢nosti se zaméfenim zejména na pouZziti modernich vy-
robnich technologi a zvy3eni kvality produkovanych vyrobkd.
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V soucasné dobé je spolecnost, resp. jeji zaméstnanci certifiko-

Certlﬁ I‘(a ce vani dle norem:

- (SN EN 1090-1+Al: Provadéni ocelovych konstrukci a hlini-
kowych konstrukei - Cast 1: Pozadavky na posouzeni shody
konstrukénich dilc,

- (SN EN IS0 3834-2: Pozadavky na jakost pfi tavném svaro-
vani kovovych materiald - Cast 2: Vy3& pozadavky na jakost,

- (SN EN 10217-7 Svafované ocelové trubky pro tlakové Gce-
ly - Technické dodaci podminky - Cast 7: Trubky z korozi-

vzdornych oceli,

- (SN EN IS0 5817: Nedestruktivni zkougeni tavnych svardl -
Vizualni kontrola VT2dws,

- (SN EN ISO 3452-1: Nedestruktivni zkouseni - kapilarni
zkouska - Cast 1: Obecné zasady,

- (SN EN ISO 15614~1: Stanoveni a kvalifikace postup(i svafo-
vani kovowvych materiald - Zkougka postupu svarovani - Cast
1: Obloukové a plamenové svafovani oceli a obloukové sva-
Ffovani niklu a slitin niklu.
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Vyrobni sortiment

Spole¢nost Strojirny a opravny Milenov je

vzhledem ke své velikosti, zaméreni a dlouho-

leté tradici pevné ukotvena na trhu zakazkové

strojirenské vyroby. Vyrobky jsou zhotovovany

jak z korozivzdornych materiald, tak i z kon-

strukenich uhlikovych ocell. Vyroba probiha ze-

jména dle vyrobni vykresové dokumentace za-

kaznika. Zakaznici mGzou rovnéz vyuzit sluzeb

konstrukeni kancelafe matefské spolecnosti

KUNST pro vytvoreni vyrobni dokumentace

ve 3D CAD. Vyrobky spole¢nosti jsou dodava-

ny nejen do Ceské republiky, ale i na trhy EU

amimo EU.

Mezi bézné produkované vyrobky se fadr:

- technologické vybaveni Cistiren odpadnich
vod, Gpraven vod a Cerpacich stanic,

« technologické ¢asti pro dalsi primyslova od-
Vétvi,

- trubky a trubni dilce,

« dalsi zamecnické vyrobky.

Technologické vybaveni cistiren odpadnich
vod, Gpraven vod a ¢erpacich stanic

Vyrobky pro vodohospodarstvi jsou vyrabény
zejména dle vykresové dokumentace ma-
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tefské, inzenyrsko-dodavatelské spole¢nosti
KUNST. Nosnym vyrobnim programem jsou
nize uvedena technologicka zafizent:
- pojezdové mosty usazovacich nadrzi, dosa-
zovacich nadrzi a lapakd pisku,
komponenty pro plynové hospodarstvi,
odtokové zlaby, pfepadové hrany, norné
stény,
stfedové sloupy, flokula¢ni valce, natokové
a vytokové deflektory,
Cistice prepadovych hran,
hrubé ¢esle, vyplachovaci vany,
zahustovaci a homogenizacni nadrze, dosa-
zovadi nadrze s pevnym mostem,
podvozky pod kontejnery,
pfenosné jefabky.
Technologickeé ¢asti pro dalsi pramyslova
odvétvi

Mezi dalsi produkované vyrobky pro riizna prii-

myslova odvétvi je mozné zaradit:

- zasobniky a nadrze na sypké hmoty i tekutiny
(v¢. chemikalii) z konstrukéni i nerezové oceli,

- pasové a Snekové dopravniky, fetézové
shrabovaky, dopravni zlaby a potrubi,




nosné ramy a plosiny opét z konstrukéniine-
rezové oceli,

ventilatory, odtahy zplodin, kominy a komi-
nova télesa,

tridice, drtice, mixéry a davkovace,

dalsi komponenty a kusova zafizeni pro
zpracovani tuhych odpad, recyklaci plastt
nebo ¢isténi spalin.

Trubky a trubni dilce

Zakazkova vyroba typizovanych a atypickych
nerezovych trubek, segmentovych kolen, re-
dukci, odbocek a jinych tvarovych kusd.

Dalsi zame¢nické vyrobky

Pro dobrou dostupnost jednotlivych technolo-
gickych zafizeni jsou rovnéz vyrabény dopliko-
vé zamecnické vyrobky, jako jsou lavky, plosiny,
Zebriky, zabradli, ramy, apod. Tyto jsou vyra-
bény v materialovém provedeni pozinkovana
konstrukéni ocel nebo nerez.
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Specializovana pracovisté

- automatizované svarovaci pracovisté pro vy-
robu nerezovych trubnich dilcd,

- pracovisté pro fezani vysokotlakym vodnim
paprskem,

- pracovisté pro automatizovanou vyrobu ne-
rezovych segmentovych kolen,

* pracovisté moreni a pasivace,

+ hala pro vyrobu nadrozmérnych vyrobka,

- specializovana nerezova dilna,

- obrobna,

- skladové hospodarstvi.

Automatizované svarovaci pracovisté pro
vyrobu nerezovych trubnich dilci a segmen-
tovych kolen

Vyroba typizovanych a atypickych trubek probi-
ha na automatizovaném svafovacim pracovisti,
které je plné uzplsobeno pro vyrobu nerezo-
vych trub od prdmeéru DN 300 do prdméru DN
1400 v tloustce materidlu od 3 do 14 mm. Vyro-
ba probiha ve vétsiné pfipadd z piistiihG, které
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jsou dodavany v presné stanovenych rozmeé-
rech dle poZzadované dimenze trub.

Ve vyjimecnych pfipadech, kdy nejsou k dispo-
zici pfesné pristfihy, je vstupni material nejpr-
ve nadélen na stanoveny rozmér na nlizkach.
Takto pfipravené plechy presnych rozmérd jsou
ve vyrobnim procesu nejprve ukosovany, poté
za studena zakruzeny, sestehovany a nasledné
je automatové proveden podélny svar (u po-
trubi se jedna o segmenty v maximalni délce
2m (standardné 1,5m). Tyto podélné svarené
segmenty jsou nasledné sestehovany a spo-
jeny automatem provadéjicim obvodovy svar.
Potrubr je vyrabéno v délkach dle pozadavkd
zakaznika nebo ve standardni délce 6 m. Vy-
robky jsou vyrabény v souladu s normou CSN
EN 10217-7 Svafované ocelové trubky pro tla-
kové (cely - Technické dodaci podminky - Cast
7: Trubky z korozivzdornych oceli. Kvalita vy-
robk{ je garantovana certifikaci dle smérnice
2014/68/EU.

Pracovisté pro automatizovanou vyrobu nere-
zovych segmentovych kolen koncep&né na-
vazuje na linku pro automatizovanou vyrobu
svarfovanych nerezovych trubek a je vybaveno
stroji @ zafizenimi umoznujicimi vyrobu seg-

n
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mentovych kolen v dimenzi od DN 300 do DN
1200 a tloustce stény od 3 do 14 mm.
Segmentova kolena jsou vyrabéna z piistfih(
nebo plechu pozadované tloustky, pficemz
prvni operaci je paleni rozvin( jednotlivych
segmentd se zachovanim mistk( umoziu-
jicdm nasledny proces spole¢ného zakruzeni
viech segmentl. Zakruzené segmenty jsou
nasledné svareny podélnym svarem na auto-
matu linky pro automatizovanou vyrobu tru-
bek. Takto rozpracovany vyrobek je pfemistén
na linku pro automatizovanou vyrobu nere-
zovych segmentovych kolen, kde jsou mlstky
odstranény, koleno sestaveno - sestehovano,
3 uchyceno do svarovaciho automatu. Svar je
provadén v jedné nebo vice vrstvach, pricemz
proces svafovani je fizen automaticky, draha
svaru je sledovana kamerou. Svafené segmen-
tové koleno je nasledné chemicky oSetfeno
mofenim a pasivaci.

Mofeni a pasivace
Technologie mofeni a pasivace sjednocuje

vzhled po pfedchozich vyrobnich operacich
a zvysuje antikorozni odolnost vyrobkd, pri-

¢emz bez této povrchové Gpravy mdze docha-
zet ke vzniku koroze v tepelné ovlivnéné ob-
lasti svaru a v mistech, kde vlivem tepelného,
chemického nebo mechanického namahani
doslo ke zméné chemického sloZeni nebo
struktury materialu.

Instalovana technologie umoZfuje moreni
3 pasivaci postiikem nebo ponorem ve Cty-
fech vanach (moreni, oplach, pasivace, oplach).
Ponorem jsou moreny a pasivovany vyrobky
do rozméru 6500 x 1400 x 1400 mm (délka,
3itka, vyska), pfitemz moreni a pasivace pono-
rem zabezpecuje dokonalé chemické osetfeni
na vdech plochach vyrobku. VEtSi vyrobky jsou
moreny postfikem. Pracovisté je vybaveno je-
fabem o nosnosti 3,2 t. Projektovana kapacita
technologické linky je 1000t nerezovych vy-
robk{ za rok.

Rezani vysokotlakym vodnim paprskem

Technologie vysokotlakého paprsku je po-
vazovana za efektivni nahradu technologie
plasmového paleni a pfipadnych naslednych
(nebo predchazejicich) technologickych ope-
raci (napf. stfihani, vrtani, soustruzeni). Vyho-
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dou technologie je moznost déleni materialu
v Sirokém rozsahu jeho tloustky, tepelné neo-
vlivnéni oblasti v okoli fezu a moznost vyfezat
libovolny geometricky tvar, ktery je importovan
z DXF soubor0.

Instalovana technologie znatky FLOW je vyba-
vena modernimi systémy pro eliminaci podfezu
3 vykonnym vysokotlakym cerpadlem umoz-
Aujicim Fezanim kovovych material( do tloust-
ky 150 mm o maximalnich rozmeérech plechu
2000 x 3000 mm. Pracovisteé je vybaveno zve-
daci technikou o nosnosti 5 t. Sluzba je nabize-
na jako komplexni veetné dodavky materialu
a pfipadné dopravy vyrobk{ k zakaznikovi.
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Vybrané stroje a zafizeni

Tvareni (tvareci stroje)

Hydraulicky lis RHTC 100 M/H - M/C - 2
Hydraulicky ohranovaci lis DURMAZLAR AD-
-R40220,220t

Strojni ohybacka plechu - XOCM 2000/5 -
tf. 71 do sily plechu 5 mm, tf. 17 do sily ple-
chu3mm

Ohybacka ru¢ni SP 1000 - do sily plechu
2mm

Zakruzovacka plechu ZP 3843 - zakruzovani
plechu tf. 11 do sily 12 mm,

Zakruzovacka plechu ZP 1500 - zakruzovani
plechu tf. 11 do sily 4 mm

Zakruzovacka plechu ZP 1500 - zakruzovani
plechu tf. 17 do sily 4 mm

Zakruzovacka plechu AKYAPAK AHS

20/08 - zakruzovani plechu tf. 17 do sily

8 mm

Zakruzovacka plechu AKYAPAK AHS 20/16 -
zakruzovani plechu tt. 17 do sily 16 mm
Zakruzovacka profilu APK - 81 - trub-

ky do prameéru 60,3x3 mm, jekl o rozméru

60x60x3 mm), ty¢ plocha 60x15 mm, kulati-

na do prdmeéru 40 mm

Svarovani (svaiovaci zdroje)

- Svarovaci zdroje FRONIUS Transsteel (TS)
5000, Transpulssynegric (TPS) 2700, TPS
3200, TPS 4000, MW 3000

- Svarovaci zdroje MIGATRONIC PI 250 HP-V

- Svarovaci zdroje EWN AG alpha Q551

Obrabéni (obrabéci stroje)

» Soustruh CNC MAS MT550i - 1500 - s Fidici
jednotkou HEIDENHAIN 620

+ Soustruh CNC MASCUT - AC - 33160 -
(800/4000) s fidici jednotkou FAGOR a pfi-
davnou bruskou

+ Soustruh - SN 50 C

Soustruh - SU 50

Horizontalni vyvrtavacka W 100 A

Frézka FGS 32/40

Ukosovacky - UZ 55, UZ 15, BMK 20

Vrtacky - MAS VR 4, 3x VS 24,VS 32, VS

32 B, INFRATIERA M4
+ Brusky stojanové a bruska vrtak(

Déleni materialu (stroje)

+ Vodni paprsek FLOW Mach 33020 b DWJ,
vysokotlaké cerpadlo PTV JETS 3,8/60
Classic 37KW, plocha vany 3000x2000 mm,
tl. mat. az 150 mm, stroj je vybaven systé-
mem pro kompenzaci tkosu

« Strojni ndzky NTE 6,3 E - stifhani plechu tF. 11
do sily 6 mm, stfihani plechu tf. 17 do sily
3mm

« Strojni ndizky DURMA VS 30710 - stfihani ple-
chu tf. 11 do sily 10 mm, stfihani plechu tf. 17
dosily 6 mm

- Strojni pily BOMAR WORKLINE 510.350 DGH,
BOMAR STG 230G, BOMAR 160, 120, PILOUS
ARG 250 PLUS, PILOUS ARG 110, 2x PILOUS
ARG 230,

« Dérovacka GEKA - PUMA 55/E 500 do pri-
méru 23 mm a ovalu pr. 14x54 mm

Manipulacni technika

+ Mostové jefaby - hala pro vyrobu nadroz-
meérnych vyrobku - 2 ks s nosnosti 5 t kazdy,
obrobna - 1,6 t, pracovisté pro fezani vyso-
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kotlakym vodnim paprskem - 5 t, automa-
tizované svafovaci pracovisté pro vyrobu
nerezovych trubnich dilcl - 1,6 t, specializo-
vana nerezova dilna - 5 t, pracovisté moreni
3 pasivace - 3,2 t, pracovisté pro automati-
zovanou vyrobu nerezovych segmentovych
kolen-5t

+ Vysokozdvizné voziky MAN TECH a CATER-
PILLAR s nosnosti 3,2t

+ Vysokozdvizny vozik Jungheinrich
snosnosti5t

Nakladni autodoprava

- nakladni automobil Mercedes-Benz ATEGO
1222 o uzitné hmotnosti 12 t a rozméru loz-
né plochy 15 m?

« VW Crafter v provedeni valnik o uzit-
né hmotnosti 3,5t a rozméru lozné plochy
7,6 m?
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Milenov 135
753 61 Hranice IV-Drahotuse

+420 581616436

SOMSro@somsro.cz
WWW.SOMSF0.cZ




