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Historie a soucasnost

Spolecnost Strojirny a opravny Milenov byla zaloZena 23. 9. 1993. Od
roku 1994 dochazelo k postupnému navy3ovani objemu vyroby a poctu
zaméstnanych pracovnikd.

V roce 2006 se jedinym vlastnikem spolecnosti Strojirny a opravny
Milenov stala spole¢nost KUNST - dodavatel vodohospodafskych-in-
vesti¢nich celk cistiren odpadnich vod, Gpraven vod a ¢erpacich stanic.
V' roce 2021 doslo k pfejmenovani spole¢nosti na Strojirny Milenov.
Vedeni spolecnosti Strojirny Milenov je Gzce provazano s vedenim
matefské firmy tak, aby byla zajisténa dalsi expanze spolecnosti se
zaméfenim zejména na pouziti modernich vyrobnich technologii a zvy-
Senf kvality produkovanych vyrobkd.
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Certifikace

V soucasné dobé je spole¢nost, resp. jeji zaméstnandi, certifiko-
vana dle norem:

+ (SN EN 1090-1+AT: Provadéni ocelovych konstrukci a hliniko-
vych konstruker - Cast 1: Pozadavky na posouzeni shody kon-
strukénich dilcd,

+ (SN EN IS0 3834-2: Pozadavky na jakost pfi tavném svafovani
kovovych material( - Cast 2: Vy$3i pozadavky na jakost,

» (SN EN 10217-7 Svafované ocelové trubky pro tlakové Geely -
Technické dodaci podminky - Cast 7: Trubky z korozivzdornych
oceli,

« (SN EN ISO 17637: Nedestruktivni zkouseni svardi - Vizualni
kontrola tavnych svard,

+ (SN EN ISO 3452-1: Nedestruktivni zkouseni - kapilarni
zkouska - Cast 1: Obecné zasady,

» (SN EN ISO 15614-1: Stanoveni a kvalifikace postupd svafovant
kovovych materiald - Zkouska postupu svafovani - Cast 1: Ob-
loukové 3 plamenové svafovani oceli-a-obloukové svafovani
niklu a slitin niklu.







Vyrobni sortiment

Spole¢nost Strojirny Milenov je vzhledem ke své
velikosti, zaméfeni a dlouholeté tradici pevné
ukotvena na trhu zakazkove strojirenské vyroby.
Viyrobky jsou zhotovovany jak z korozivzdor-
nych materiald, tak i z konstrukénich uhlikovych
oceli, pficemz vyroba z téchto dvou typl oceli je
striktné oddélena. Vyroba probiha zejména dle
vyrobni vykresové dokumentace zakaznika. Za-
kaznici mdZou rovnéz vyuzit sluzeb konstrukeni
kancelafe matefské spolecnosti KUSNT pro vy-
tvoreni vyrobni dokumentace ve 3D CAD. Vyrobky
spole¢nostijsou dodavany nejen do Ceské repub-
liky, aleinatrhy EU a mimo EU.
Mezi béZné produkované vyrobky se fadi:
« technologické vybaveni ¢istiren odpadnich
vod, Upraven vod a ¢erpacich stanic,
+ technologické ¢asti pro dalsi primyslova
odvétvi,
« trubky, segmentova kolena a dalsi trubni dilce,
+ dalsi zamecnické vyrobky.
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inzenyrsko-dodavatelské spolecnosti  KUNST.

Nosnym vyrobnim programem jsou nize uvedena

technologicka zafizeni:

+ pojezdové mosty usazovacich nadrzi, dosazo-
vacich nadrzi a lapakd pisku,

+ komponenty pro plynové hospodarstvi,

« odtokové Zlaby, pfepadové hrany, norné
stény,

« stfedové sloupy, flokula¢ni valce, natokové
a3 vytokoveé deflektory,

« (istice prepadovych hran,

« hrubé Cesle, vyplachovaci vany,

» zahustovaci a homogeniza¢ni nadrze, dosazo-
vaci nadrze s pevnym mostem,

« podvozky pod kontejnery,

* prenosné jefabky.

Technologické ¢asti pro dalsi pramyslova

odvétvi

Mezi dalsi produkované vyrobky pro r(izna prii-

Technologické vybaveni ¢istiren odpadnich vod, myslova odvétvi je mozné zafadit:

Gpraven vod a ¢erpacich stanic

Viyrobky pro vodohospodarstvi jsou vyrabény ze-
jména dle vykresové dokumentace materské,

« zasobniky a nadrze na sypké hmoty i tekutiny
(v¢. chemikalii) z konstrukéni i nerezoveé oceli,

+ pasové a Snekové dopravniky, fetézové shra-
bovaky, dopravni Zlaby a potrubi,



+ nosné ramy a plosiny opét z konstrukeni'i ne-
rezoveé oceli,

« ventilatory, odtahy zplodin, kominy
3 kominova télesa,

- tfidice, drtice, mixéry a davkovace,

« dalsSi komponenty a kusova zafizenf
pro zpracovani tuhych odpadd, recyklaci
plastd nebo cisténi spalin.

Trubky a trubni dilce

Zakazkova vyroba typizovanych a atypickych ne-
rezovych trubek, segmentovych kolen, redukdi,
odbocek a jinych tvarovych kusu.

Dalsi zamecnické vyrobky

Pro dobrou dostupnost jednotlivych technolo-
gickych zafizeni jsou rovnéz vyrabény doplrikové
zamecnickeé vyrobky, jako jsou lavky, plosiny, zeb-
fiky, zabradli, ramy, apod. Tyto jsou vyrabény
v materialovém provedeni pozinkovana kon-
strukéni ocel nebo nerez.
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Specializovana pracovisté

hala nerezové vyroby zahrnujici automatizo-
vané svafovaci pracovisté pro vyrobu nerezo-
vych trubnich dilcd a pracovisté pro automa-
tizovanou vyrobu nerezovych segmentovych
kolen,

pracovisté pro fezanf vysokotlakym vodnim
paprskem,

pracovisté moreni a pasivace,

hala pro vyrobu nadrozmérnych vyrobkd,

+ obrobng,

skladové hospodarstvi.

Automatizované svaiovaci pracovisté pro
vyrobu nerezovych trubnich dilct a segmento-
vych kolen v nové hale nerezové vyroby

Viyroba typizovanych a atypickych trubek pro-
biha na automatizovaném svarovacim pracovisti,
které je plné uzplsobeno pro vyrobu nerezovych
trub od priméru DN 300 do prdméru DN 1400
v tloustce materidlu od 3 do 14 mm.
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Vyroba probihd ve vétsiné piipadd z piistfihg,
které jsou dodavany v presné stanovenych roz-
meérech dle pozadované dimenze trub.

Ve vyjimecnych piipadech, kdy nejsou k dispo-
zici presné piistfihy, je vstupni material nejprve
nadélen na stanoveny rozmér na nizkach. Takto
pripravené plechy presnych rozmérd jsou ve vy-
robnim procesu nejprve ukosovany, poté za

studena zakruzeny, sestehovany a nasledné je
automatové proveden podélny svar (U potrubi se
jedna o segmenty v maximalni délce 2 m (stan-
dardné 1,5 m).

Tyto podélné svarené segmenty jsou nasledné
sestehovany a spojeny automatem provadejicim
obvodovy svar. Potrubi je vyrabéno v délkach dle
pozadavkl zakaznika nebo ve standardni délce
6 m. Vyrobky jsou vyrabény v souladu s normou
(SN EN 10217-7 Svafované ocelové trubky pro tla-
kové Ucely - Technické dodaci podminky - Cast 7:
Trubky z korozivzdornych oceli. Kvalita vyrobkd je
garantovana certifikaci dle smérnice 2014/68/EU.

Pracovisté pro automatizovanou vyrobu nerezo-
vych segmentovych kolen koncepcné navazuje na
linku pro automatizovanou vyrobu svafovanych
nerezovych trubek a je vybaveno stroji a zaffze-
nimi umoznujicimi vyrobu segmentovych kolen
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v dimenzi od DN 300 do DN 1200 a tloustce stény
od 3 do 14 mm.

Segmentova kolena jsou‘vyrabéna z piistfih(
nebo plechu pozadované tloustky, pricemz prvni
operaci je paleni rozvinl jednotlivych segment(
se zachovanim mUstk( umoznujicim nasledny
proces spole¢ného zakruzeni viech segmentd.
Zakruzené segmenty jsou nasledné svafeny
podélnym svarem na automatu linky pro auto-
matizovanou vyrobu trubek. Takto rozpracovany
vyrobek je premistén na linku pro automatizova-
nou vyrobu nerezovych segmentovych kolen, kde
jsou mustky odstranény, koleno sestaveno - ses-
tehovano, a uchyceno do svarovaciho automatu.
Svar je provadén v jedné nebo vice vrstvach, pfi-
Cemz proces svarovani je fizen automaticky,
draha svaru je sledovana kamerou. Svafené seg-
mentové koleno je nasledné chemicky o3etfeno
morfenim a pasivaci.

Mofi‘eni a pasivace

koroze v tepelné ovlivnéné’oblasti svarwa v mis-
tech, kde vlivem tepelného, chemického nebo
mechanického namahani doslo ke zméné che-
mického sloZeni nebo struktury materialu.

Instalovana technologie umozfuje moreni a pasi-
vadi postfikem nebo ponorem ve Ctyfech vanach
(mofrenti, oplach, pasivace, oplach). Ponorem jsou
moreny a pasivovany vyrobky do rozméru 6500
x 1400 x 1400 mm (délka, 5itka, vy3ka), pficemz
moreni a pasivace ponorem zabezpecluje do-
konalé chemické oSetfeni na viech plochach
vyrobku. VEtSi vyrobky jsou morfeny postfikem.
Pracovisté je vybaveno jefabem o nosnosti 3,2t.
Projektovana kapacita technologické linky je
1000 t nerezovych vyrobk{ za rok.

Rezani vysokotlakym vodnim paprskem
Technologie vysokotlakého paprsku je pova-

zovana za efektivni nahradu technologie plasmo-
vého paleni a pfipadnych naslednych (nebo

Technologie moreni a pasivace sjednocuje vzhled predchazejicich) technologickych operaci (napf.
po predchozich vyrobnich operacich a zvysuje stfihani, vrtani, soustruzeni). Vyhodou technolo-
antikorozni odolnost vyrobkd, pricemz bez této gie je moznost déleni materialu v Sirokém rozsahu
povrchové (pravy mize dochazet ke vzniku jeho tloustky, tepelné neovlivnéni oblasti v okoli
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fezu a moznost vyrezat libovolny geometricky
tvar, ktery je importovan z DXF soubord.

Instalovana technologie znatky FLOW je vyba-
vena modernimi systémy pro eliminaci podfezu
a vykonnym vysokotlakym cerpadlem umoz-
Aujicim fezani kovovych materidld do tloustky
150 mm o maximalnich rozmeérech plechu 2000
x 3000 mm. Pracovisté je vybaveno zvedaci
technikou o nosnosti 5t. Sluzba je nabizena jako
komplexni vcetné dodavky materialu a pfipadné
dopravy vyrobk( k zakaznikovi.
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Vybrané stroje a zafizeni

Tvareni (tvareci stroje)

Hydraulicky lis RHTC 100 M/H - M/C - 2
Hydraulicky ohrarovaci lis DURMAZLAR
AD-R 40220, 2201, pro material tf. 11
Hydraulicky ohranovaci lis DURMAZLAR AD-R
40220, 220 t, pro material tr. 17

Strojni ohybacka plechu - XOCM 2000/5 -
tf. 1 do sily plechu 5 mm, t. 17 do sily
plechu3mm

Ohybacka ru¢ni SP 1000 - do sily plechu 2 mm
ZakruZovacka plechu ZP 3843 - zakruZovani
plechu tf. 11 do sily 12 mm,

Zakruzovacka plechu ZP 1500 - zakruZovani
plechu tf. 11 do sily 4 mm

Zakruzovacka plechu ZP 1500 - zakruZovani
plechu tf. 17 do sily 4 mm

Zakruzovacka plechu AKYAPAK AHS 20/08 -
zakruzovani plechu tf. 17 do sily 8 mm
Zakruzovacka plechu AKYAPAK AHS 20/16 -
zakruzovani plechu tf. 17 do sily 16 mm
Zakruzovacka profilu APK - 81 - trubky

do prameéru 60,3x3 mm, jekl o rozméru

60x60x3 mm, ty¢ plocha 60x15 mm,
kulatina do priméru 40 mm

Svarovani (svarovaci zdroje)

« Svarovadi zdroje FRONIUS Transsteel (TS)
5000, Transpulssynegric (TPS) 2700, TPS 3200,
TPS 4000, MW 3000

« Svafovadi zdroje MIGATRONIC PI 250 HP-V

« Svarovadi zdroje EWN AG alpha Q551

Obrabéni (obrabéci stroje)

+ Soustruh CNC MAS MT550i - 1500 - s fidici
jednotkou HEIDENHAIN 620

Soustruh CNC MASCUT - AC - 33160 -
(800/4000) s fidici jednotkou FAGOR

a pfidavnou bruskou

Soustruh - SN 50 C

Horizontalni vyvrtavacka W 100 A

Frézka MCV14000Q - s fidicim systémem
HEIDENHAIN TNC 620

Ukosovacky - UZ 55, UZ 15, BMK 20
Vrtacky - MAS VR 4, 3x VS 24,VS 32,VS 32 B,




INFRATIERA M4, 2x OPTIdrill B 40 GSP
+ Brusky stojanové a bruska vrtakd

Déleni materialu (stroje)

+ Vodni paprsek FLOW Mach 33020 b DW)J, vy-
sokotlaké cerpadlo PTV JETS 3,8/60 Classic
37KW, plocha vany 3000x2000 mm, tl. mat. az
150 mm, stroj je vybaven

systémem pro kompenzaci Gkosu

Strojni nGizky DURMAVS 3010 - stfthani
plechu tf. 11do sily 10 mm

Strojni nGzky DURMAVS 4013 - stiithani plechu
tf. 17 do sily 8 mm

Strojni pily BOMAR WORKLINE 510.350 DGH,
BOMAR STG 230G, BOMAR 160, 120, PILOUS
ARG 250 PLUS, PILOUS ARG 110, 2% PILOUS
ARG 230, PEGAS 500x750 HORIZONTAL SHI
Dérovacka GEKA - PUMA 55/E 500

do primeéru 23 mm a ovalu pr. 14x54 mm

Manipulacni technika

+ Vysokozdvizné voziky MAN TECH a CATER-
PILLAR s nosnosti 3,2 t

« Viysokozdvizny vozik Jungheinrich s nosnosti 5 t

+ Viysokozdvizny vozik HUBTEX MQ 45 AC

+ Mostové jefaby - hala pro vyrobu
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nadrozmeérnych vyrobku - 2 ks s nosnosti 5 t
kazdy, obrobna - 1,6 t, pracovisté pro fezani vy-
sokotlakym vodnim paprskem - 5t, nova hala
nerezové vyroby - 2 ks s nosnosti 8 t kazdy,
specializovana nerezova dilna - 5 t, pracovisté
mofeni a pasivace - 3,2t

Nakladni autodoprava

+ nakladni automobil Mercedes-Benz ATECO
1222 o uzitné hmotnosti 12 t a rozméru lozné
plochy 15 m?

VW Crafter v provedeni valnik o uzitné
hmotnosti 3,5t a rozméru lozné plochy 7,6 m?
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Strojirny Milenov, spol.sr. 0.

Milenov 135
753 61 Hranice IV-Drahotuse

+420 581616 436

info@strojirnymilenov.cz
www.strojirnymilenov.cz




